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CAMBIO UTENSILI

Numero di posti in magazzino ol 16
Selezione dell'utensile bidirezionale
Diametro max dell'utensile mm 263
Lunghezza max dell'utensile mm 150
Peso max dell'utensile Kg 4
Tempo cambio utensile sec 1.7
Tempo cambio utensile truciolo/truciolo sec 25
DAT| GENERAL! DI INSTALLAZIONE

Superficie occupata vedere lay-out
Ingombro max in altezza mm 2400
Peso complessivo Kg 3100
Collaudo geometrico secondo norme ISO TC 39/SC 2
Livello sonoro medio

(secondo norme UNI7712,1SO3748, DIN45635) dB(A) 715
Presslone min richiesta per aria compressa bar 6.0
Fondezioni )

richiede piano di calcestruzzo non armato
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M_ 1.2. Caratteristiche macchina
--_-'_'—-—-.__________-_-__ allen __._—___.___._.—-—'_'_'_—.-.
et
1.2.2.
Caratteristiche tecniche generali . h
Asse X (longitudinale) mm A50
Asse Y (trasversale) mm 300
Asse Z (verticale) mm %%
Avanzamento in lavoro X,Y.Z mm/1’ 10000
Avanzamento in rapido X,Y,Z mm/1’ 30000
Spinta di lavoro S1,X,Y N 2000
Spinta di lavoro $1,Z N 3300
PRECISIONE—~ASSI LINEARI
Precisione di posizionamento unidirezionale X,Y,Z um x5 |
Ripetibilita unidirezionale X,Y,Z pm *15
pm 3

Errore medio di inversione

(Secondo norme ISO-DIS 10791/......)
| valori riportati sono stati ottenuti in una stanza a temperatura ambiente di 22° + 1° con

la macchina installata come riportato su schema di fondazione.

PALLET

Dimensioni mm 400 x 300
Numero cave 2
Larghezza cave mm 14

Interasse cave



